Wesentliche Mikroprozesse der Zerkleinerung bei
Einzelkornbeanspruchung

e Einzelkornbeanspruchung zwischen zwei steifen, glatten oder profilierten
Festkorperoberflachen (Formzwang durch die Beanspruchungswerkzeuge)
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e Einzelkornbeanspruchung an einer steifen, glatten oder profilierten Festkorperoberflache

gerader und schiefer Prall Partikel-Partikel-Sto3

e Einzelkornbeanspruchung durch das umgebende Fluid oder Strahlung (ohne Kontakt direkten
mit steifen Festkorperoberflachen)

Scherstrémung Explosions- und Schalldruckwellen Warmestrahlung
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Fn, Fr, Fs, Fz — Normal-, Tangential-, Scher-, Zugkraft; v, u — Beanspruchungs-, Fluidgeschwindigkeit; Q — Warmestrom
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