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Zerkleinerungsmaschinen Überblick der Einsatzbereiche–

Festigkeitseigenschaften des Zerkleinerungsguts
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Rührwerkmühlen

Strahlmühlen

Schwingmühlen

Kugelmühlen

Prallmühlen

Stabmühlen
Wälzmühlen

Walzenfeinbrecher (n 4 : 1)o <

Flachkegelbrecher (n < 15 : 1)s

Prallbrecher
Hammerbrecher und -mühlen

Autogenmühlen
Walzengrobbrecher (n < 8 : 1)o

Pebble-Mühlen

Backen- und Steilkegelbrecher (n 6 : 1)s ≈

In Erweiterung von: H. Schubert, E. Heidenreich, F. Liebe, T. Neeße, Mechanische Verfahrenstechnik,

3., erweiterte und durchgesehene Auflage, Deutscher Verlag für Grundstoffindustrie, Leipzig, 1990, S. 299

Zerkleinerungsverhältnis
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d , d‘ - obere Partikelgröße des Aufgabe-

bzw. zerkleinerten Gutes

Scheinbares Zerkleinerungsverhältnis

n = w / s

w - Maulweite, s - Austragspaltweite
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